Zatgcznik nr 3

Opis techniczny przeszkod wakebordowych - elementéw wakeparku:

1.

KICKERM 400 x 110 x 200 - 2 szt.

Element wakeparku o wymiarach 400 cm x 110 cm x 200 cm. Wytworzony w
technologii spawania ekstruzyjnego HDPE stabilizowanego na UV z uzyciem ptyt
0 grubosci 10 mm - 40 mm. Rdzen - styropian o podwyzszonych parametrach
wytrzymato$ciowych i obnizonej absorpcji wody. System balastowy: detale ciete
laserowo z arkuszy stali weglowe;.

TUBE CUT 1600 x 90 x 90 - 1 szt.
Element wakeparku o wymiarach 1600 cm x 90 cm x 90 cm. Wytworzony e
technologii spawania ekstruzyjnego HDPE stabilizowanego na UV z uzyciem ptyt
o grubosci 10 mm - 40 mm. Rdzen - styropian o podwyzszonych parametrach
wytrzymato$ciowych i obnizonej absorpcji wody. System balastowy: detale ciete
laserowo z arkuszy stali weglowe;j.

UP RAIL 800x110x 120 - 1 szt.
Element wakeparku o wymiarach 800 cm x 110 cm x 120 cm. Wytworzony e
technologii spawania ekstruzyjnego HDPE stabilizowanego na UV z uzyciem piyt
0 grubosci 10 mm - 40 mm. Rdzen - styropian o podwyzszonych parametrach
wytrzymatoSciowych i obnizonej absorpcji wody. System balastowy: detale ciete
laserowo z arkuszy stali weglowej.

BUTTER BOX 1600 x 90 x 50 - 1 szt.

Element wakeparku o wymiarach 800 cm x 110 cm x 120 cm. Wytworzony e
technologii spawania ekstruzyjnego HDPE stabilizowanego na UV z uzyciem piyt
0 grubosci 10 mm - 40 mm. Rdzen - styropian o podwyzszonych parametrach
wytrzymato$ciowych i obnizonej absorpcji wody. System balastowy: detale ciete
laserowo z arkuszy stali weglowe;j.

OLLIE BARIER 100 x 40 x 80 - 1 szt

Element wakeparku o wymiarach 100 cm x 40 cm x 80 cm. Wytworzony e
technologii spawania ekstruzyjnego HDPE stabilizowanego na UV z uzyciem ptyt
o grubo$ci 10 mm - 40 mm. Rdzen - styropian o podwyzszonych parametrach
wytrzymato$ciowych i obnizonej absorpcji wody. System balastowy: detale ciete
laserowo z arkuszy stali weglowe;.

Technologia produkgji:
a) Elementy wakeparku o konstrukcji modutowej, wykonane w technologii

spawania esktruzyjnego tworzyw sztucznych, bez uzycia stalowych ram lub
podobnych.



b) W celu zapewnienia precyzji wykonania elementéw, wszystkie zewnetrzne i

wewnetrzne plyty nos$ne ( konstrukcje ) wycinane za pomocg maszyny
numerycznej CNC,

Balasry stabilizacyjne wykonane z arkuszy stali weglowej, cietych w technologii
laserowe;.

Wymagania og6lne:

a)
b)
c)

d)

g)

h)

)

k)

Wszystkie dostepne krawedzie zewnetrzne nalezy zaokraglic promieniem
minimum 3 mm.

Sruby i nity mocujace nie mogg wystawaé powyzej powierzchni slizgowej, muszg
by¢ schowane wewnatrz PE.

Wkrety/$ruby/nity mocujace boczne elementy konstrukcyjne nie moga
wystawac poza powierzchnie boczne.

W widocznym miejscu przy wejéciu na wakepark musi zostaé umieszczona
instrukcja uzytkowania / korzystania z przeszkod .

Bez uzycia narzedzi demontaz elementéw nie powinien by¢ mozliwy.

Elementy nalezy skreca¢ razem Srubami lub bezpiecznie tgczy¢ innymi
sposobami.

Z zewnetrznych dostepnych czeSci nie powinny wystawaé zadne ostro
zakonczone fragmenty.

Elementy wakeparku powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty umozliwiajgce
zaczepienie lin mocujacych. Uchwyty nie moga wystawac¢ poza obrys boczny
krawedzi noczne;j.

Liny mocujgce powinny by¢ wykonane z materialu gwarantujacego niskg
rozciggalnosé.

Miejsce potaczenia liny, obcigzenia i elementu wakeparku powinno by¢
przygotowane w sposéb minimalizujacy ryzyko przetarcia liny.

Obcigzniki powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od przeszkody aby kat
pomiedzy ptaszczyzng powierzchni wody i ling wynosit okoto 45 stopni.

Obciazniki betonowe umozliwiajace zamocowanie i utrzymanie elementéw
wakeparku zapewni zamawiajacy.

Ustawienie elementéw:

Elementy wakeparku powinny by¢ ustawione w odlegtoéci 6 - 11 m. od osi liny
napedowej i w odlegtosci nie mniejszej niz 30 m. W celu zapewnienia bezpieczenstwa
korytarz pod ling napedowg powinien mie¢ szeroko$¢ ok. 10 m. 0§ podtuzna elementéw
wakeparku powinna by¢ rownolegta do osi napgdowej. Wyjatek stanowig kickery, gdzie
odchylenie osi podtuznej kickera w stosunku do liny napedowej moze sie miesci¢ w
granicach 0-30 stopni. Elementy wakeparku powinny by¢ umieszczone jedno od
drugiego w odlegtos$ci nie mniejszej niz 30 m.

Ogolne uwagi konstrukcyjne i montazowe:



Elementy wakeparku powinny by¢ umiejscowione w miejscach gdzie gtebokos¢ wody
wynosi wigcej niz 1,2 m. Wyjatek stanowia kickery gdzie gteboko$é wody powinna by¢
nie mniejsza niz 1,5 m.

W zaleznosci od rodzaju elementu wakeparku moga by¢ stosowane rézne katy najazdu.
Kat pomigdzy ptaszczyzng wody i katem nachylenia czesci najazdowej elementu
wakeparku nie moze by¢ wiekszy niz 30 stopni. Loopowane powierzchnie jezdne nie
moga poprowadzone promieniem nie mniejszym niz 8,5 m. Krawedz czotowa czesci
najazdowej powinna znajdowaé sie minimum 20 cm pod powierzchnig wody . W
zaleznoSci od typu, elementy wakeparku powinny byt wyposazone w balastry,
pozwalajgce elementom utrzymywacé sie stabilnie w Zadanej pozycji na powierzchni
wody. Balastry nie moga wystawac¢ poza obrys elementu wakeparku. Elementy powinne
by¢ tak zaprojektowane , aby mialy niezbedna stateczo$é, nie powinny nadmiernie
przechyla¢ sig ani kotysac¢, co moze powodowaé zagrozenia.

Powierzchnia jezdna:

Powierzchnia jezdna powinna byé¢ réwna, trwata i posiadajgca dobre witaéciwosci
slizgowe. Jakiekolwiek mozliwe réznice wysokoéci nie powinny przekraczaé¢ 2 mm.

Jesli powierzchnia jezdna sktada sie z wielu warstw réznych materialéw nie powinno
by¢ mozliwe oddzielenie si¢ jednej warstwy od drugiej.

Materiat stanowigcy powierzchnie jezdna powinien byé¢ w jasnym kolorze najlepiej
biatym w celu minimalizacji przeciwdziatania nadmiernemu nagrzewaniu.

Informacje, ktére powinien dotgczy¢ producent do dokumentacji:
Producent/dostawca powinien dotgczy¢ instrukcje obstugi elementu wakeparku, ktéra
powinna spetnié nastepujace warunki:

a) W instrukcji nalezy poda¢ szczegétowe informacji o instalowaniu, kontroli i
konserwacji elementéw wakeparku (o ile to mozliwe powinny by¢ stosowane
ilustracje),

b) Instrukcja powinna zawieraé¢ zalecenia dotyczace montazu elementéw
wakeparku - zakotwiczenia.

KARTA GWARANCY]JNA - minimum 60 mc

Pierwszy przeglad bedzie wykonany wraz z serwisem przez wykonawce, kolejne
przeglady bedg wykonane przez osobe przez z ramienia zamawiajacego, ktére beda
uznane przez wykonawce do utrzymania gwarancji.






